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Magasin automatique de stockage par accumulation
haute densité Pallet Shuttle
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L'entreprise, spécialisée dans la conception et la fabrication de 5500 palettes, est desservie par deux transstockeurs
de bouchons et systéemes de fermetures, a construit combinés avec une navette Pallet Shuttle.

dans son entrep6t de Wiltz (Luxembourg) un magasin La solution comprenait également le logiciel de gestion
automatique de quatre niveaux de hauteur. L'installation d’entrepot Easy WMS de Mecalux, chargé de gérer toutes
de UNITED CAPS, d’une capacité de stockage de plus les activités de I'entrepot.




Quiest UNITED CAPS?

UNITED CAPS est une référence dans
le secteur de la conception et fabrica-
tion de bouchons et fermetures en plas-
tique. Cette entreprise familiale, siégeant
au Luxembourg offre ses solutions nova-
trices dans le monde entier et posséde ses
propres usines de fabrication en France,
Belgique, Luxembourg, Allemagne, Hon-
grie, Irlande et Espagne.

L'entreprise affiche un chiffre d'affaires de
122 millions d’'euros en 2015, elle compte
plus de 530 employés et un portefeuille de
produits de plus de 600 références.
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La solution: Pallet Shuttle
automatique

Pour répondre a une croissance soutenue,
UNITED CAPS avait besoin d'un entrep6t
offrant la plus grande capacité de stoc-
kage possible, sans compromettre I'acces
aux différentes références, et qui lui per-
mettrait d’accélérer au maximum le flux de
marchandise.

Mecalux a donc proposé d’'équiper I'en-
trepdt d'un systéme de stockage a accu-
mulation Pallet Shuttle automatique avec
transstockeursetd'un logiciel WMS.

L'installation est complétement automa-
tique. Deux transstockeurs assurent le dé-
placement du chargement entre les en-
trées/sorties de I'entrep6t et les canaux des
rayonnages, offrant ainsi un déplacement
rapide et sécuritaire de lamarchandise.

Une navette chargée de relier le circuit de
convoyeurs aux transstockeurs a été ins-
tallée a la périphérie de I'entrep6t. Des que
|'opérateur dépose une palette a I'un des
postes d'entrée du circuit de convoyeurs, le
progiciel Easy WMS de Mecalux reconnait
la référence et se charge de son contréle et
desagestioninterne.

Répartition des différentes zones de I'en-
trep6tde UNITED CAPS :

A.Systéme par accumulation avec Pallet
Shuttle automatique.

B.Transstockeurs

C.Navette.

D. Convoyeursd'entrée

E. Convoyeurs de sortie

F. Zone de remonteur etempileur palettes.



Pallet Shuttle automatique:

son fonctionnement

La navette Pallet Shuttle est placée dans
la nacelle du transstockeur, légérement
au-dessous du niveau d'appui de la pa-
lette ; ce niveau est formé par deux chaines
motorisées qui récupérent et déposent les
palettes aux postes d’entrée ou de sortie.

Des que le transstockeur est arrivé au lieu
assigné, la navette s'éléve avec la palette et
elle Iintroduit dans le canal pour la trans-
porter et la déposer jusqu’a la position libre
la plus éloignée de I'allée du rayonnage.
Chaque navette est dotée de huit roues qui
permettent une répartition homogeéne du
poids sur les profilés et I'aident également
a se déplacer en douceur du transstockeur
auxcanaux.

Les rails sont équipés d'éléments de cen-
trage coté allée afin de faciliter le transfert
de la navette. Les batteries de la navette
Pallet Shuttle se rechargent dans la nacelle
du transstockeur automatiquement. Des
super condensateurs qui se rechargent en
quelques secondes permettent d'accumu-
lerdel’énergie.

Grace au systeme

de super condensateurs
du Pallet Shuttle,

la performance
del'entrepot est
optimisée puisque la
navette fonctionne sans
interruption, 24h/ 24
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Intérieur de I'entrep6t:
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Périphérie de I'entrepot:

navette et circuit de convoyeurs

C'est dans cette zone qu'entre et sort la
marchandise palettisée en mode auto-
matique sur un circuit de convoyeurs qui
achemine les palettes de leur point d’ori-
gine aleur destination. Ce systéme permet
d'accélérer le déplacement des unités de
charge, sans intervention humaine, en ré-
duisantleserreurslogistiques.

'opérateur doit simplement déposer la
marchandise palettisée a I'entrée du circuit
oularetireralasortie al’aide d'un chariota
contrepoids.

La zone d’entrée de la marchandise com-
prend un poste d'inspection (PIE) chargé
de vérifier que les dimensions, le poids et
I'état des palettes sont conformes aux spé-
cifications de l'installation.

La marchandise qui ne passe pas le
controle est acheminée vers le convoyeur
de rejet, situé en parallele, pour étre
reconditionnée.

La zone des rayonnages
estreliée parune

navette aux convoyeurs
d'entrée etdesortiedela
marchandise palettisée




Le circuit de convoyeurs est également
équipé d'un remonteur qui permet de lever
les palettes pour les placer sur des palettes
esclaves et d'un poste pour empiler et dé-
sempiler les palettes vides.

Les convoyeurs de sorties directes, situés
dans la zone la plus proche des quais de
chargement, sont équipés d'un circuit de
séquencage fermé qui commande les sor-
ties de marchandise en fonction de la sé-
quencerequise.

Logiciel : Easy WMS et Galileo
L'entrepdt de UNITED CAPS est géré par le
systéme de gestion d'entrep6t Easy WMS
de Mecalux qui organise et coordonne les
différentes opérations de I'installation, de
I'entrée alasortie del’entrepdt.

Easy WMS contréle les processus d'en-
trée et sortie ainsi que I'emplacement dans
I'entrepbt a I'aide d'algorithmes ou de
regles paramétrables. Il permet de gérer
le stock, les processus de stockage, la ges-
tion de lots et toutes les opérations inhé-

rentes a la gestion des entrepdts. De plus,
le logiciel de gestion d’entrep6t Easy WMS
de Mecalux est connecté en permanence a
I'application Axapta d'ERP (Microsoft Dy-
namics AX) utilisée par le client, ce qui lui
permet d'échanger I'information de ma-
niere continue et bidirectionnelle.

Galileo est le logiciel de commande de Me-
calux. Il est chargé d’exécuter les mouve-
ments de chaque engin pour transporter
la marchandise d'un endroit a I'autre de
['entrepot.
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Avantages pour UNITED CAPS

- Une plus grande capacité de stockage: 'entrepot de UNITED CAPS peut stocker 5507 palettes

surunesurfaced’environ 2 380 m2. S| T care
- Une performance optimale : |'installation est entiérement automatique, elle est équipée d'un
circuitde convoyeurs, d'une navette et du systeme Pallet Shuttle avec transstockeurs.
- Une gestion efficace : grace au systéme de gestion d’entrep6t de Mecalux Easy WMS, UNITED
CAPS peut gérer efficacement tous les mouvements, processus et opérations de son entrepot.
Données techniques
Capacité destockage 5507 palettes Nb. de transstockeurs 2
Poids max. par palette 350kg Type de transstockeur bicolonne
Hauteur del’entrep6t 12,9m Nb. de navettes Pallet Shuttle 2
Longueur desrayonnages 48,7m
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